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Safety Notes

Prior to assembly and commissioning
to avoid injury of persons and
damages of the devices, it is

absolutely necessary to carefully read and
observe these instructions.

Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed only by qualified,
trained and authorized personnel.

Prior to assembly and maintenance work on the
controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

« cleaned.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Definition of Application

The controller is used for flow rate limitation
and differential pressure control of water and
water glycol mixtures for heating, district
heating and cooling systems.

The technical data on the rating plates
determine the use.

Scope of Delivery @

Accessory, for connection to flow supply and return flow

Assembly

Admissible Installation Positions @
DN 15-80
media temperatures up to 120 °C:

Can be installed in any position.

DN 100-250 all temperatures and DN 15-80
media temperatures > 120 °C:

Installation only permitted in horizontal
pipelines with the actuator hanging
downwards.

Installation Location and
Installation Scheme @

AFPQ/VFQ 2(1) return flow mounting
AFPQ 4/VFQ 2(1) supply flow mounting

Valve Installation @

1. Install strainer ) before the controller.

2. Rinse system prior to installing the valve.

3. Observe flow direction (2) on the valve body

Flanges (3 in the pipeline must bein

& parallel position and sealing surfaces
mustbe clean and without any
damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up to the
max. torque.

Valve and Actuator Mounting @

1. Place actuator at the valve.

2. Align actuator, observe position of impulse
tube connection (.

3. Tighten union nut @ Torque 100 Nm

Impulse Tube Mounting

Overview
® Mounting of impulse tube set
@ Connection for copper impulse tubes

Procedure @

1. Remove plug (D at the valve.
For AFPQ 4 remove plug (2 in addition

2. Screw in threaded joint 3 with copper
seal @). Torque: 40 Nm

3. Verify the correct position of the cutting
ring (®.

4. DN 150/250 screw angle (® to the valve.

5. Screws angle to the pressure actuator.
@ AFPQ

AFPQ 4 @ (D) Mount two angles.
For DN150-250, screw additional angle (2).
6. Pressimpulse tube (8 into the threaded joint
up to its stop.
7. Tighten union nut @
Torque 40 Nm

Impulse Tube Mounting to Supply
Flow AFPQ

Return Flow AFPQ 4 @

Note

When installing seal pots (), please observe the Installation In-

structions for the seal pots.

Which impulse tubes to use?
Use impulse tube set AF (1x) @
Order No.:003G1391 or use the following pipes:

Pipe

Stainless steel @ 10x0,8
DIN 17458, DIN 2391

Steel DIN 2391 @ 10x1
Copper DIN 1754 @ 10x1

Connection of impulse tube ) in the system
Return flow mounting @
Supply flow mounting ®

Connection to the pipeline @ ®
No connection downwards (2), could become
dirty.

Impulse Tube Mounting (Copper)

1. Cut pipe into rectangular sections 3 and
burr.

2. Insert sleeves @) on both sides.

3. Verify the correct position of the cutting
ring 3 .

4. Pressimpulse tube (®) into the threaded
joint up to its stop.

5. Tighten union nut @. Torque 40 Nm

Insulation ®

Formedia temperatures up to 120 °C
the pressure actuator (@) may also be

insulated.

Dismounting @
Danger
Danger of injury by hot water!
Valve without actuatoris open (1),
seal®isintheactuator.

Priorto dismounting depressurize system!

Carry out dismounting in reverse order to
mounting.

Leak and Pressure Tests ®

Pressure must be increased slowly at
the +/- connection 1) untilthe max
testing pressureisreached.

Non-compliance may cause damages at the
actuatororvalve.

Max. test pressure [bar] with connected
impulse tubes: 25 bar

In case of higher test pressures, remove impulse
tubes at the pipeline 2 and at the valve 3.

Close connections with plugs G ¥ 1SO 228.
Observe nominal pressure @) of the valve.
Max. test pressureis 1,5 x PN

Filling the System, First Start-up ®

Thereturn flow pressure @) must not

A exceed the supply flow pressure (2).
Non-compliance may cause
damages atthe controller.

1. Open shut-off valve 3 that is possibly
available in the impulse tube.

2. Open valves @ in the system.

3. Slowly open shut-off devices B in the supply
flow.

4. Slowly open shut-off devices () in the return
flow.

Putting out of Operation

1. Slowly close shut-off devices &) in the supply
flow.

2. Slowly close shut-off devices (® in the return
flow.

Set-point Setting
First set the differential pressure @Q.
Set-point range see rating plate @®®.

Differential Pressure Setting ®

1. Start system, see section “First Start-up”
Completely open all shut-off devices in the
system.

2. Setflow rate to about 50 % (D & .

3. Adjustment
Observe pressure indicators 3).
Turning clockwise @) increases the set-point
(stressing the spring).
Turning counterclockwise (8 reduces the set-
point (un-stressing the spring).
The set-point adjuster (§) may be sealed.

Adjustment of Flow Rate Limitation
The flow rate is limited by adjusting the stroke
of the adjusting throttle.

There are two options:

1. Adjustment with the flow adjusting curves,
only DN 15-125 ®
remove the cap @)
Untighten the counter nut 2
Turning clokwise, fully close the flow limiter
®
Turning counter clockwise, set the flow @
limitation according to the table.
Tighten the counter nut ®
Tighten the cap (®

2. Adjustment with heat meter, see step 2, @.
Untighten the counter nut (0
Increase maximum flow limitation 2
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Decrease maximum flow limitation 3
Observe limited flow on the flow meter @
Tighten the counter nut

Tighten the cap nut ®

Cap nut may be sealed 7

Adjustment with flow adjusting curves

The system mustnotbe running!
& When closing the adjusting throttle

(step 3), the actuator could be
damaged in case of high pressure differences.

1. Screw in adjusting throttle @@ up to its
stop.

— Valve is closed, no flow.

2. Select flow adjusting curve (see ().

Required
flowrate M

No

Rotations of
adjusting throttle

3. Unscrew adjusting throttle by this number of
rotations @®

4. The setting is completed, continue with
step 2, PB.

Note
The adjustment may be checked when the system is running by
means of a heat meter, see next section.

Flow Adjusting Curves @
Apy, see rating plate @@

Setting range of flow rate v depending on
the restrictor differential pressure Ap,

Adjustment with Heat Meter ®

Pre-condition:

The system must run. All units in the system or
a bypass () must be completely open. For the
max. flow rate, the pressure difference Ap 2) at
the control valve must be at least:

Apmin= 2x Apb

See also section “Flow rate is too low”.

1. Observe heat meter indicator.
Turn to the left ®) increase the flow rate.
Turning to the right @ reduces the flow rate.

When the adjustment is completed:

2. Tighten counter nut (®.

3. Place cap nut (§) and screw tight.
Torque about 50 Nm

4. Cup nut may be sealed @

Flow rate is too low, what to do?

Remedy:

1. Verify adjustment, see section before.

2. Check differential pressure at the control
valve.

min. differential pressure Ap:
Apy
Ao 0,2 )
p= 05 +  (V/kvs)

restrictor Differential pressure [bar]
(see rating plate)

Apy,

\" max. flow rate [m3/h]
kvs  [m3/h]

Dimensions, Weights ®

Flanges: connection dimensions acc. too DIN 2501, seal form C

DEUTSCH
Sicherheitshinweise

Um Verletzungen von Personen und
& Schaden am Gerédt zu vermeiden, ist

diese Anleitung vor der Montage
unbedingt zu beachten.

Montage, Inbetriebnahme und
Wartungsarbeiten diirfen nur von sachkundigen
und autorisierten Personen durchgefihrt
werden.

Vor Montage- und Wartungsarbeiten am Regler
die Anlage

« drucklos machen,

- abkihlen lassen,

« entleeren und

- reinigen.

Die Vorgaben des Anlagenherstellers und
Anlagenbetreibers sind zu beachten.

BestimmungsgemafBe Verwendung

Der Regler dient der Volumenstrombegrenzung
und Differenzdruckregelung von Wasser und
Wasser- Glykol-Gemischen fiir Heizungs-,
Fernheizungsund Kihlungsanlagen.

Die technischen Daten auf den Typenschildern
sind fiir den Einsatz maf3gebend.

Lieferumfang @

Zubehor, fur Anschluss zum Vor-, Riicklauf

Montage

Zulassige Einbaulagen @
DN 15-80
Mediumstemperaturen bis 120 °C:

Einbaulage beliebig

DN 100 - 250 und bei DN 15 - 80,
Mediumstemperaturen > 120 °C:

Einbau nur in waagrechte Rohrleitung mit nach
unten hangendem Antrieb zuldssig

Einbauort, Einbauschema @

AFPQ/VFQ 2(1) Einbau im Rucklauf
AFPQ 4/VFQ 2(1) Einbau im Vorlauf

Einbau Ventil @

1. Schmutzfanger (D vor dem Regler einbauen

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils spiilen

3. Durchflussrichtung @) auf dem
Ventilgehduse beachten

Flansche ®)in der Rohrleitung
muissen parallel, Dichtfldchen

sauberund ohne Beschddigung sein.

4. Ventil einbauen
5. Schrauben Uber Kreuz in 3 Stufen bis zum
max. Drehmoment anziehen

Montage Ventil und Antrieb @
Antrieb am Ventil ansetzen

2. Antrieb wegen dem Steuerleitungsanschluss
(@ ausrichten

3. Uberwurfmutter 2) anziehen
Anzugsmoment 100 Nm

Montage Steuerleitungen

Ubersicht
@ Anschluss zur Rohrleitung

Vorgehensweise @

1. Stopfen (D am Ventil entfernen
Bei AFPQ 4 zusatzlich Stopfen ) entfernen

2. Verschraubung ® mit Kupferdichtung @
einschrauben, Anzugsmoment 40 Nm

3. Richtige Lage des Schneidrings 5
Uberprifen

4. DN 150 - 250 Winkel (§) am Ventil
anschrauben

5. Winkel am Druckantrieb anschrauben
@ AFPQ

AFPQ 4 @ (D Zwei Winkel montieren.
Fir DN150 - 250 zusatzlichen Winkel 2
anschrauben.

6. Steuerleitung ® in die Verschraubung bis
zum Anschlag driicken

7. Uberwurfmutter @) anziehen,
Anzugsmoment 40 Nm

Montage Steuerleitung zum Vorlauf
AFPQ

zum Riicklauf AFPQ 4 @

Hinweis

Bei Einbau von VorlagegefdRen (D), bitte den VorlagegefidBen
beigefligte Montageanleitung beachten.

Welche Steuerleitungen verwenden?

Es kann das Steuerleitungsset AF (1x) @
verwendet werden:

Bestellnummer: 003G1391 oder folgende Rohre
verwenden:

Rohr

Edelstahl @ 10x0,8
DIN 17458, DIN 2391

Stahl DIN 2391 @ 10x1
Kupfer DIN 1754 @ 10x1

Anschluss der Steuerleitung 3 in der Anlage
Einbau im Rucklauf @
Einbau im Vorlauf B

Anschluss an der Rohrleitung @ O
Anschluss wegen Verschmutzung nicht nach
unten 2.

Montage Steuerleitung (Kupfer)

1. Rohr rechtwinklig ® ablangen und
entgraten.

2. Einsteckhiilsen @) beidseitig einfiigen.

3. Richtige Lage des Schneidrings ®
Uberprifen.

4. Steuerleitung (® in die Verschraubung bis
zum Anschlag driicken.

5. Uberwurfmutter 7) anziehen,
Anzugsmoment 40 Nm

Isolierung ®
Bei Mediumstemperaturen bis 120 °C
kann auch der Druckantrieb (1)
isoliert werden.

Demontage @

Gefahr
Verletzungsgefahr durch
HeiBwasser

Ventilist ohne Antrieb offen (@),
Abdichtung (2) befindet sichim Antrieb.
Vor Demontage Anlage unbedingt drucklos
machen.
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Demontage in umgekehrter Reihenfolge wie die
Montage durchfiihren.

Dichtheits-, Druckpriifung @

Druckerh6hung muss am +/-

A Anschluss ) gleichmdBig erfolgen.
Max. zuldssige Driicke beachten,
siehe unten.

Nichtbeachtung kann zu Schdden am Antrieb
oder Ventil fiihren.

Max. Priifdruck [bar] mit angeschlossenen
Steuerleitungen: 25 bar

Bei hoheren Priifdriicken miissen die
Steuerleitungen an den Rohrleitungen (2 und
am Ventil ® entfernt werden.

Die Anschliisse mit Stopfen G 1/4 1SO 228
schlieBen. Nenndruck @) des Ventils beachten.
Max. Priifdruck ist 1,5 x PN.

Fiillung der Anlage,
Inbetriebnahme ®

Der Riicklaufdruck ) darfden
Vorlaufdruck ) nicht iiberschreiten.
Nichtbeachtung kann zu
Beschddigungen am Regler fiihren.

A

1. Eventuell in der Steuerleitung vorhandenes
Absperrventil @) 6ffnen

2. Ventile in der Anlage @ 6ffnen

3. Absperrarmaturen (8 im Vorlauf langsam
offnen

4. Absperrarmaturen (&) im Ruicklauf langsam
offnen

AuBerbetriebnahme

1. Absperrarmaturen () im Vorlauf langsam
schlieBen

2. Absperrarmaturen (§) im Ricklauf langsam
schlieBen

Einstellung Sollwerte
Zuerst den Differenzdruck einstellen @Q.
Sollwertbereich siehe Typenschild @@

Einstellung Differenzdruck ®

1. Hutmutter @) abschrauben

2. Kontermutter (2) I6sen

3. Einstelldrossel 3 bis zum Anschlag
herausdrehen

4. Anlage in Betrieb nehmen, siehe Abschnitt
sInbetriebnahme” Alle Armaturen in der
Anlage ganz 6ffnen

5. Volumenstrom an einer Armatur @), tber
elche der Differenzdruck geregelt wird, auf
ca. 50% einstellen 3.

6. Einstellung
Druckanzeigen (¢) beachten.
Rechtsdrehung @ erhht den Sollwert
(Feder spannen).
Linksdrehung (® reduziert den Sollwert
(Feder entspannen).
Der Sollwertsteller (9 kann plombiert
werden.

Einstellung der
Volumenstrombegrenzung

Die Einstellung des Volumenstroms
erfolgt Giber die Einstellung des Hubes der
Einstelldrossel @(.

Es gibt 2 Moglichkeiten:

1. Einstellung mit

1. Einstelldiagramm, nur DN 15 - 125
2. Einstellung mit Warmezahler, siehe

Schritt 2, P®.

Einstellung mit Einstelldiagramm

Die Anlage darfnichtin Betrieb
& sein.

Durch schlielSen der Einstelldrossel
kann sonst bei hohen Druckdifferenzen der
Antrieb beschddigt werden.

1. Einstelldrossel @) bis zum Anschlag
eindrehen

— Ventil wird geschlossen, kein Durchfluss

2. Einstelldiagramm (siehe @).

auswahlen

erforderlicher
T

Volumenstrom

Nein

y

Umdrehungen
Einstelldrossel

3. Einstelldrossel um diese Anzahl
Umdrehungen

herausdrehen @@

4. Die Einstellung ist abge-schlossen, weiter
mit Schritt 2., @®.

Hinweis

Einstellung kann bei in Betrieb genommener Anlage tber einen

Warmezahler Gberprift werden, siehe néchsten Abschnitt.

Einstelldiagramme @
Apy siehe Typenschild @)

Einstellbereich Volumen-strom V. in
Abhéngigkeit des Wirkdrucks Apy,

Einstellung mit Warmezahler ®

Voraussetzung

Die Anlage muss in Be-trieb sein. Armaturen
in der Anlage oder ein Bypass () missen
vollstandig offen sein. Die Druckdifferenz

A p @ lber das Regelventil muss bei max.
Volumenstrom mindestens sein:

Apmin =2x Apb

siehe auch nachste Seite Abschnitt

,Yolumenstrom zu niedrig”

1. Anzeige des Warmezéhlers beachten
Linksdrehung (® erhéht den Volumenstrom
Rechtsdrehung @) reduziert den
Volumenstrom

Nach abgeschlossener Einstellung:

2. Kontermutter ) festziehen

3. Hutmutter (¢) aufschrauben und fest
anziehen. Anzugsmoment ca. 50 Nm

4. Hutmutter kann plombiert werden @)

Volumenstrom zu niedrig, was tun?
MaBnahmen:

1. Einstellung prifen, siehe Abschnitt zuvor
2. Differenzdruck Gber das Regelventil prifen

min. Differenzdruck A p:

Apy
0,2
0,5

Ap= + (ks

restrictor Differential pressure [bar]
(see rating plate)

Apy,

\% max. flow rate [m3/h]
kvs  [m3/h]

Abmessungen, Gewichte @
Flansche AnschlussmaBe nach DIN 2501, Dichtleiste Form C

Consignes de sécurité

C Pour éviter qu'une personne se blesse

et que les appareils soient

endommagés, il est absolument
nécessaire de lire attentivement ces instructions
avant I'assemblage et la mise en service et de les
respecter.
Les travaux d'assemblage, de démarrage et de
maintenance nécessaires doivent étre effectués
uniquement par du personnel qualifié, formé et
autorisé.

Avant tout travail d'assemblage et de
maintenance du régulateur, I'installation doit
étre:

- dépressurisée,

- refroidie,

- vidangée et

- nettoyée.

Suivre les instructions du concepteur ou de
'opérateur du systéme.

Conditions d'utilisation

Le régulateur est approprié pour la limitation
de débit et la régulation de pression
différentielle de I'eau et de I'eau glycolée pour
chauffage, chauffage urbain et installations de
réfrigération.

Les données techniques sur les plaques

signalétiques sont déterminantes pour
l'utilisation.

Contenu de la livraison @

Option pour raccordement au circuit aller/retour

Montage

Orientations de montage
autorisées @

DN 15-80

Température du fluide jusqu’a 120 °C::
Orientation au choix

DN 100-250 et pour DN 15-80, si la température
du fluide est supérieure a 120 °C:

Montage autorisé uniquement sur tuyauterie
horizontale, avec moteur vers le bas.

Lieu de montage, schéma de montage @
AFPQ/VFQ 2(1) montage dans le retour
AFPQ 4/VFQ 2(1) montage dans l'aller

10
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Montage vanne @

1. Monter le filtre 0) devant le régulateur

2. Rincer I'installation avant le montage

3. Respecter le sens d'écoulement A indiqué
sur lavanne

Les brides 3 A dans la tuyauterie

A doiventétre paralléles, les surfaces
d'étanchéité propres et sans
dommages.

4. Monter lavanne
5. Serrer les vis en 3 étapes en croix, jusqu’au
couple de rotation max.

Montage vanne, moteur @

1. Positionner le moteur sur la vanne

2. Aligner le moteur avec le raccordement de
conduite de commande (1)

3. Serrer I'écrou prisonnier (2), facteur de
serrage 100 Nm

Montage conduites de commande

Vue d’ensemble
@ Raccordement a la canalisation

Procédure @

1. Enlever le bouchon (D) du corps de la vanne
Pour AFPQ 4 enlever également le bouchon
@

2. Visser le raccord @ avec un joint cuivre @)
dans le filetage, facteur de serrage 40 Nm

3. Vérifier la bonne position du raccord a
olive ®

4. DN 150-250, visser le coude (® sur la vanne

Visser le coude sur le moteur

@ AFPQ

u

AFPQ 4 @ (D Monter 2 coudes.
Pour DN 150-250 visser un coude
supplémentaire ().

6. Pousser la conduite de commande (8) dans le
filetage jusqu’en butée.

7. Serrer I'écrou prisonnier (@),
facteur de serrage 40 Nm

Montage conduite de commande vers
I'aller AFPQ
vers le retour AFPQ 4 @

Indication
Avec montage de pots de condensation (1), respecter la notice de
montage jointe a ces piéces.

Quelles conduites de commande choisir ?

Le kit de conduite de commande AF (1x) (2) peut
étre utilisé

Référence de commande: 003G1391 Lorsque
d’autres conduites sont utilisées, utiliser les
dimensions suivantes :

Tuyauterie

Acier inox @ 10x0,8
DIN 17458, DIN 2391

Acier DIN 2391 @ 10x1
Cuivre DIN 1754 @ 10x1

Raccordement de la conduite de commande
(® dans l'installation

Montage dans le retour @

Montage dans l'aller &)

Raccordement a la tuyauterie @ @O
Ne pas faire le raccordement vers le bas (2), a
cause de I'encrassement.

Montage conduite de commande

(cuivre)

1. Couper le tuyau d'équerre (3 et lisser les
arétes

2. Insérer les douilles @ de chaque coté

3. Vérifier la bonne position du raccord a
olive ® .

4. Pousser la conduite de commande (6) dans le
filetage jusqu’en butée

5. Serrer I'écrou prisonnier 7), facteur de
serrage 40 Nm

Isolation ®
Avec des températures de fluide
jusqu’a 120 °C, le moteur ) peut
égalementétreisolé.
Démontage @

Danger

& Risquesde bralures parl’eau
chaude

Lavannen’est pas étanche sans moteur (), le
cobne d'étanchéité 2) setrouve dans l'écrou de
fixation du moteur.

Impérativement mettre l'installation hors
pression avant tout démontage.

Pour le démontage suivre la procédure de
montage dans le sens inverse.

Controle d’étanchéité et de
pression ®

Une augmentationde pression doit
& s'effectuer d’'une maniére homogéne
auxraccordements +/-(D).

Respecter les pressions max.
autorisées, voir ci-dessous. En cas de non-

respect, le moteuroulavanne ~peuvent étre
endommageés.

Pression de contrdle max. (bar) avec
conduites de commande raccordées : 25 bar
Avec des pressions de controle plus élevées, les
conduites de commande doivent étre retirées
de la tuyauterie (2) et de la vanne ().

Fermer les raccordements avec des bouchons G
Y4 1SO 228.

Respecter la pression nominale @) de la vanne.
La pression de contréle max. est 1,5 x PN

Remplissage de l'installation, mise
en service ®

La pression retour (1) ne doit pas

A dépasserlapression aller 2) En cas de
non-respect, le soufflet d'équilibrage
peut étreendommagé.

1. Eventuellement, ouvrir le robinet d'arrét @)
présent dans la conduite de commande

2. Ouvrir les vannes dans l'installation @)

3. Ouvrir lentement les robinets d’arrét (5 dans
I'aller

4. Ouvrir lentement les robinets d'arrét (6) dans
le retour

Mise hors service

1. Fermer lentement les robinets d'arrét &
dans l'aller

2. Fermer lentement les robinets d'arrét (&)
dans le retour

Réglage valeurs de consigne
D’abord régler la pression différentielle @Q.
Plage de réglage voir plaque signalétique @Q®

Reglage pression différentielle
Dévisser I'écrou du capot (D.
Desserrer le contreécrou (.
Dévisser le limiteur 3 jusqu’en butée
Mettre I'installation en service, voir
paragraphe «mise en service» Ouvrir
totalement toutes les vannes dans
I'installation
5. Régler le débit a environ 50% @) sur
une vanne (), par laquelle la pression
différentielle est réglée.
6. Réglage
Observer I'indication de pression (6.
La rotation a droite (7) augmente la valeur de
consigne (tendre le ressort)
La rotation a gauche (8 réduit la valeur de
consigne (détendre le ressort)
Le régleur de valeur de consigne (9 peut étre
plombé

HwnN =

Réglage limitation du débit

Le réglage du débit s'effectue par le réglage de
la course du limiteur @Q).

Il'y a 2 possibilités :

1. Réglage avec diagramme de réglage

(uniquement DN 15-125)
2. Réglage avec compteur thermique, voir

étape 2, ®OB.

Réglage avec diagramme de réglage

L'installation ne doit pas étreen
A service.

Sinon, la fermeture du limiteur peut
occasionner des dégats sur le moteur, lors de
différences de pressions élevées.

1. Serrer le limiteur jusqu’en butée @2 .
— La vanne est fermée, pas d’écoulement
2. Choix du diagramme de réglage (voir (®).

Débit
nécessaire
\

Non v

Nombre de
tours limiteur

3. Desserrer le limiteur de ce nombre de

tours @B

4. Leréglage est terminé, ensuite passer ala

phase 2, ®®).

Indication
Le réglage peut étre vérifié par un compteur thermique, lorsque
I'installation est en service, voir prochain paragraphe.

Diagrammes de réglage @
Apy, voir plaque signalétique @®)
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Plage de réglage débit V en fonction de la
pression effective Ap,

Réglage avec compteur
thermique ®

Conditions:

L'installation doit étre en service. Les robinets
dans l'installation ou un by-pass (D, doivent étre
completement ouverts. Avec le débit max., la
différence de pression Ap (2) dans la vanne doit
étre au moins de:

Apmin= 2x Apb

voir également paragraphe suivant, «débit trop

faible».

1. Respecter les affichages du compteur
thermique
La rotation a gauche ® augmente le débit
La rotation a droite @) réduit le débit

Lorsque le réglage est terminé:

2. Serrer le contre-écrou ).

3. Visser I'écrou du capot () et le serrer, facteur
de serrage environ 50 Nm

4. L'écrou du capot peut étre plombé @

Débit trop faible, que faire ?

Mesures :
1. Vérifier le réglage, voir paragraphe
précédent

2. Vérifier la pression différentielle dans la
vanne

pression différentielle min. Dp :

Aps
0,2
Ap= + (V/kys)?

0,5

Ap, Pression effective (bar)(voir plaque

ignalétique)
\ Débit max. [m3/h]
kvs  [m3/h]

Dimensions, poids ®

Dimensions raccordement a brides selon DIN 2501, étanchéité
forme C

CESKY
Bezpecnostni pokyny
Chcete-li se vyhnout zranéni osob a
poskozeni zafizeni, je bezpodminecné
nutné si peclivé procist tyto pokyny a

dodrzovat je jesté pred montazi a uvedeni
zatizeni do provozu.

Nezbytné montazni prace, kroky pfi uvadéni
do provozu a opravy mohou provadét pouze
kvalifikovani, proskoleni pracovnici, ktefi pro
tuto c¢innost byly uréeni.

Pred montazi nebo pred pfipadnou opravou
nebo servisem reguldtoru je nutné, aby
regulovany systém spliioval nasledujici
podminky:

- odtlakovany

- ochlazeny

- vyprazdnény

- vycistény
Potupujte podle ndvodu vyrobce systému nebo
jeho provozovatele.

Pouziti

Regulator se pouziva k regulaci diferen¢niho
tlaku vody a smési vody s glykolem v zatizeni
pro vytapéni, dalkové vytapénia chlazeni. Pro
pouziti jsou rozhodujici technické parametry
uvedené na typovych stitcich.

Technické parametry uvedené na typovém
Stitku vyrobku urcuji pouziti.

Obsah dodavky @

Prislusenstvi pro napojeni do pfivodniho a odtokového potrubi.

Montaz

Pfipustné montazni polohy @

DN 15-80

pfi teplotach prostredi do 120 °C mUze byt
instalovan v libovolné poloze.

DN 100-250 a DN 15-80:

pfi teplotach prostredi vyssich nez 120 °C je
montdz pfipustna pouze do vodorovného
potrubi s pohonem svésenym dolt

Umisténi a schéma instalace @

AFPQ/VFQ 2(1) Montéz do zpatecky
AFPQ 4/VFQ 2(1) Montéz do pfivodu

Montaz ventilu @

1. Pred regulator osadte lapa¢ necistot ()

2. Zatizeni pred montazi ventilu proplachnéte

3. Zkontrolujte smér proudéni (2) vyznaceny na
télese ventilu

Priruby @ v potrubi musi byt
rovnobézné, tésniciplochy musi byt Cisté

aneposkozené.

4. Namontujte ventil

5. Srouby piitahnéte kfizem na tFikrat, az k max.

krouticimu momentu.

Montaz ovladaciho ¢lenu ventilu @

1. Ovladaci ¢len prilozte na ventil.

2. Pohon vyrovnejte vici pfipojce impulzniho
vedeni 1

3. Pfitdhnéte presuvnou matku (2. Utahovaci
moment 100 Nm.

Montaz impulsni trubky

Celkovy pohled
@ Napojeni na potrubni vedeni

Postup @
1.

Z ventilu demontujte zaslepku(D.
U AFPQ 4 demontujte navic zaslepku (2

2. Do otvoru nasroubujte zavitovou spojku 3
spolu s médénym tésnénim @). Utahovaci
moment: 40 Nm

3. Zkontrolujte spravnou polohu fezného
krouzku (®.

4. DN 150/250 K ventilu nasroubujte koleno (8.

5. Kovladacimu ¢lenu tlaku pfisroubujte
koleno.
@ AFPQ

AFPQ 4 @ (D) Namontujte dvé kolena.
Pro DN150-250, namontujte dalsi koleno (2.
6. Impulsni trubku (3 natlate az na doraz do
zavitového spoje
7. Prevle¢nou matici @
dotdhnéte momentem 40 Nm

Montaz impulsni trubky do pfivodu
AFPQ

do zpatecky AFPQ4 @

Poznamka

Pfi montazi kondenza¢nich nadob (1) postupujte podle Navodu na
instalaci kondenzacnich nadob.

Jakou impulsni trubku pouzit?

Pouzijte sadu impulsni trubky AF (1x) 2
Objednaci ¢islo: 003G1391 nebo pouzijte
nasledujici trubky:

Trubka

Nerezova ocel @ 10x0,8
DIN 17458, DIN 2391

Ocel DIN 2391 @ 10x1
Méd DIN 1754 @ 10x1

Pfipojeni impulsni trubky (3 do soustavy

Montaz do vratného potrubi®@
Montaz do pfivodniho potrubi &

Napojeni na potrubi @ ©

No connection downwards (2), could become
dirty.

Nikdy nepfipojujte trubku smérem dolt (2,
protoze by se mohla zanést necistotami.

Montaz impulsni trubky (méd)

1. Trubku ufiznéte kolmo k ose trubky a reznou
hranu zacistéte (.

2. Na oba konce trubky navléknéte
natrubky @).

3. Zkontrolujte spravnou polohu fezného
krouzku ) .

4. Impulsni trubku (& natla¢te az na doraz do
zévitového spoje.

5. Pfevle¢nou matici (7) dotahnéte momentem
40 Nm.

Izolace ®
Priteploté médiado 120°C je mozné
zaizolovat zdroverijovlddaci¢len
tlakuQ@).

12
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Demontaz @

Nebezpecné!

A Nebezpeciporanénihorkou
vodou!
Ventilbezpohonu je otevieny ) v
pohonujeinstalované tésnéni

Pted demontézije nutné v celé soustavé snizit
tlakna hodnotu okoli!

Pri demontazi postupujte obracenym postupem
jako pfi montazi.

Tlakova zkouska a zkouska
tésnosti ®

Tlak ve +/- spojich ) mize byt
& zvysovdn postupné bez rdzu.

Nejprve siovérte hodnotu
maximdlniho povoleného tlaku-viz dole.

NedodrZenitohoto postupu miiZe zplsobit
poskozeniovlddaciho ¢lenu nebo ventilu.

Maximalné povoleny zkusebni tlak (bar) s
pfipojenou impulsni trubkou je 25 barii.
Pfi vyssich zkuSebnich tlacich musi byt
odpojeno impulzni vedeni od potrubi ?) a z
ventilu 3 demontovat.

Pripojky uzaviete ucpavkami G ¥ ISO 228.
Zkontrolujte jmenovity tlak @ ventilu.
Max. zkusebni tlak je 1,5 x PN

PInéni systému, prvni spusténi ®

Tlak na zpdtecce (1) nesmi prekrocit
& tlak napfivodu 2.

Nedodrzenitohoto pokynu muze

zplsobit poskozenireguldtoru

1. Oteviete uzaviraci ventily 3, pokud jsou na
impulznim vedeni instalovany.

2. Otevrete ventily @) v zatizeni.

3. Pomalu oteviete uzaviraci armatury G na
pfivodu.

4. Pomalu oteviete uzaviraci armatury (&) na
zpétedce.

Odstaveni z provozu

1. Pomalu uzavfete uzaviraci armatury &) na
pfivodu.

2. Pomalu uzaviete uzaviraci armatury () na
zpatecce.

Nastavovani

Nejprve nastavte diferen¢ni tlak @@.
Rozsah nastaveni diferen¢niho tlaku je
vyznaceno na typovém stitku @@

Nastavovani difereningéniho tlaku ®

1. Odsroubujte krytku (D.

2. Povolte protimatku 2.

3. Vysroubujte nastavitelny omezovac az na
doraz®.

4, Soustavu zprovoznéte, viz kapitola “Prvni
spusténi”
V soustaveé zcela oteviete viechny uzaviraci
armatury.

5. Naarmatufe @) kterou je regulovén
diferen¢ni tlak, nastavte pratok na hodnotu
asi 50 % (5.

6. Nastaveni
Zkontrolujte tlakoméry (8.
Otac¢enim smérem doprava (7) zvysujete
nastavenou hodnotu (stlacovani pruziny).

Otacenim smérem doleva (8 snizujete
nastavenou hodnotu (uvolfovéni pruziny).
Nastavovaci prvek je mozné zaplombovat (9.

Nastavovani omezovace pritoku
PrGtok se omezuje pomoci nastaveni danych
otacek skrticiho prvku (omezovace) @Q.

Existuji dvé moznosti :

1. Nastaveni pomoci priitokovych kfivek,
pouze pro DN 15-125

2. Nastavovani pomoci mfice tepla, viz

krok, @®.

Nastavovani pomocit priitokovych
kiivek

Soustava musibyt mimo provoz!
Bude-lipriuzavirdniskrticiho prvku/
omezovace (krok 3), prilis vysoky

diferencnitlak, tak muze dojit ke zniceni
ovlddaciho clenu.

1. Skrtici prvek/omezova¢ @@2) zasroubujte az
na doraz.

— Ventil je nyni uzavien, médium jim
neprotéka.

2. Vyberte z diagramu pritokovou kfivku

(viz @).
PoZzadovany

ratok
P T

Pocet

Y
Otacky skrticiho
prvku/omezovace

3. Skrtici prvek/omezova¢ priitoku vy$roubujte
o dany pocet otacek @R
4. Po dokon¢ni nastaveni pokracujte podle

kroku 2, ®®.

Poznamka
Nastaveni mGze byt pozdéji pfi provozu soustavy prekontrolovano
pomoci méfice tepla, viz dalsi kapitola.

Prutokové krivky @

Apy, viz typovy stitek @@

Rozsah nastaveni pritoku V zavisi na
diferencnim tlaku omezovace Ap,,

Nastavovani pomoci méfice tepla ®

Pocatecni podminky:

Systém musi byt v provozu. VSechny prvky
soustavy nebo obtoky (1) musi byt zcela
oteviené. Maximalni pratok se dosahne tehdy,
kdy?Z rozdil tlakd regulaéniho ventilu Ap (2 bude
minimalné:

APmin=2 X Apyp

Viz také kapitola ,Pratok je piilis nizky”.

1. Prekontrolujte ukazatel méfice tepla.
Otac¢enim doleva 3 se prutok zvysuje.
Otacenim doprava @) se prutok snizuje

Po dokon¢eni nastaveni:

2. Utahnéte protimatku ().

3. Nasroubujte krytku (& a pevné ji dotdhnéte.
Utahovaci moment: 50 Nm

4. Krytku je mozné zaplombovat @)

Pratok je pfilis nizky, je potieba udélat?

Odstranovani zavad:

1. Prekontrolujte provedena nastaveni, viz
predchozi kapitoly .

2. Prekontrolujte diferencni tlak napfic
regula¢nim ventilem.

Minimalni hodnota diferen¢niho tlaku Ap:

Apy
0,2
Ap= + (V/kys)?
0,5
Ap, diferencni tlak omezovace (viz typovy

Stitek).

Vv maximalni pratok (m3/h)
kvs  (m3/h)

Rozmeéry, Hmotnost ®

Pfiruby: rozméry pfipojeni dle normy DIN 2501, tvar tésnéni C.

Warunki bezpieczenstwa
Aby nie dopusci¢ do obrazen ciata oraz
A uszkodzenia urzadzen nalezy przed
montazem i uruchomieniem
urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie z
niniejszymi instrukcjami i przestrzegac
zawartych w nich zalecen.

Czynnosci zwigzane z montazem,
uruchomieniem i konserwacjg moga
by¢ wykonywane wytacznie przez osoby
wykwalifikowane, przeszkolone i uprawnione.
Przed przystapieniem do montazu i czynnosci
konserwacyjnych regulatora nalezy koniecznie:

- zlikwidowac cisnienie w uktadzie,

- ochtodzi¢ uktad,

- opréznic uktad,

- wyczysci¢ ukfad.
Nalezy stosowac sie do instrukgcji producenta i/
lub operatora uktadu.

Zakres zastosowan

Regulator stosowany jest do regulacji réznicy
cisnien dla wody i roztworu woda-glikol

w uktadach grzewczych, instalacjach sieci
cieplnych i chtodzenia.

Dane techniczne na tabliczce znamionowej
okreslaja zakres zastosowan.

Zakres dostawy @

Opcjonalnie, do podtaczenia dla wersji na zasilanie i powrét.

Montaz

Dopuszczalne pozycje montazu @
DN 15-80
Temperatura czynnika do 120 °C:

Dowolna pozycja montazu
DN 100-250

i DN 15-80 gdy temperatura czynnika jest
wyzsza niz 120 °C

Montaz dozwolony tylko na rurociaggu
poziomym z napedem skierowanym do dotu.
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Miejsce i schemat montazu @

AFPQ/VFQ 2(1) Montaz na rurociggu
powrotnym.

AFPQ 4/VFQ 2(1) Montaz na rurociaggu
zasilajacym.

Montaz zaworu @

1. Zamontowac filtr @) przed regulatorem.

2. Przed zamontowaniem zaworu przeptukac
instalacje.

3. Zwrdci¢ uwage na wskaznik kierunku
przeptywu na korpusie zaworu (2).

Kotnierze 3 na rurociggu muszq by¢

A wzajemnie réwnolegte, a
powierzchnie pod uszczelkiczyste i
bezuszkodzen.

4. Zamontowac zawor.
5. Dokrecac przeciwlegte nakretki w 3 krokach
do osiggniecia maksymalnego momentu.

Montaz napedu @

1. Umiesci¢ naped na zaworze.

2. Ustawi¢ naped pamietajac o pozycji
przytacza przewodu impulsowego (.

3. Dokreci¢ nakretke taczaca @.
Moment: 100 Nm

Podtaczenie przewodow impulsowych

Widok ogéiny
@ Podtaczenie do rurociggu

Procedura @

1. Usungc zaslepke () z zaworu. Dla AFPQ 4
dodatkowo usuna¢ zaslepke 2.

2. Wkreci¢ gwintowany facznik ®) z miedziana
uszczelkg @).
Moment: 40 Nm

3. Sprawdzi¢, czy potozenie pierscieni
zaciskowych (8 jest prawidtowe.

4. Dla DN 150-250: wkreci¢ ztgczke katowa (®
W zawor.

5. Wkreci¢ ztaczke katowa do napedu
cisnieniowego:

@ AFPQ

AFPQ 4 @ (D) Zamontowac 2 ztgczki katowe.
Dla DN 150-250, wkreci¢ dodatkowg ztgczke
katowa 2.

6. Wcisna¢ przewod impulsowy B w facznik
gwintowany najgtebiej jak mozna.

7. Dokreci¢ nakretke taczaca @.
Moment: 40 Nm.

Podlaczenie przewodéw impulsowych
do AFPQ-montaz na zasilaniu

AFPQ 4-montaz na powrocie @

Uwaga
Jedli instalowane s3 naczynia kondensacyjne, szczegoty znalezé
mozna w Instrukcji Montazu naczynia.

Jakie przewody impulsowe nalezy
zastosowac?

Mozna zastosowac zestaw rurek impulsowych
AF (1) @

Nr zaméwieniowy: 003G1391 Jesli
wykorzystywane sa inne rurki, nalezy zwrécic¢
uwage na nastepujgce wymiary:

Rurka

Stal nierdzewna @ 10x0,8
DIN 17458, DIN 2391

Stal DIN 2391 @ 10x1
Miedz DIN 1754 @ 10x1

Podiaczenie przewodéw impulsowych @ w
uktadzie

Montaz na rurociagu powrotnym @)

Montaz na rurociagu zasilajgcym &

Podtaczenie do rurociagu @ @O
Zakazane jest podtgczanie do dolnej
czesci rurociggu (2 z uwagi na mozliwos¢
zanieczyszczenia przewodu impulsowego.

Podtaczenie rurek impulsowych (miedz)

1. Obciaé rurke prostopadle 3 i oczyscic
krawedzie przekroju.

2. Wiozy¢ tulejki wspierajace w oba korice
rurki @.

3. Sprawdzi¢, czy potozenie pierscieni
zaciskowych (® jest prawidtowe.

4. Wcisng¢ przewod impulsowy (8) w fgcznik
gwintowany najgfebiej jak mozna.

5. Dokreci¢ nakretke taczaca @.
Moment: 40 Nm

Izolacja @®

Dla temperatur czynnikado 120 °C
naped cisnieniowy (1) moze zosta¢

zaizolowany.

Demontaz @

Uwaga
Ryzyko poparzenia para lub
goracawoda!

Zawdrbeznape du jestotwarty (D),
uszczelnienie 2) znajduje sie w napedzie.
Przed demontazem nalezy bezwzglednie
zrzucic cisnienie zuktadu.

Kolejnos¢ wykonywanych czynnosci przy
demontazu odwrotna w stosunku do kolejnosci
podczas montazu.

Préba cisnieniowa i szczelnosci ®

Cisnienie musi byc stopniowo
& podnoszone na podtqczeniach

41,-" Q). Zwréci¢ uwage na max.
dopuszczalne cisnienie, patrz ponizej.
Nieprzestrzeganie powyzszego moze
spowodowac zniszczenie napedu lub zaworu.
actuatororvalve.

Max. cis$nienia prébne [bar] przy
podtaczonych rurkach impulsowych: 25 bar
Dla wyzszych ci$nien prébnych nalezy odtaczy¢
rurki impulsowe od rurociagu @ i zaworu Q).

Otwory zakorkowac zaslepkami z gwintem G 4
wg ISO 228

Observe nominal pressure @) of the valve.
Max cisnienie prébne wynosi 1,5 x PN

Napetnianie uktadu.
Pierwsze uruchomienie. ®

Cisnienie w rurociggu powrotnym (1)
nie moze by¢ wyzsze nizw rurociqgu
zasilajgcym Q). Nieprzestrzeganie

powyzszego moze spowodowac zniszczenie
napedu lubzaworu.

1. Otworzy¢ zaworki odcinajace 3 na rurkach
impulsowych, jesli sa zainstalowane.

2. Powoli otworzy¢ zawory regulacyjne @ w
uktadzie.

3. Powoli otworzy¢ zawér odcinajacy (B na
zasilaniu.

4. Powoli otworzy¢ zawoér odcinajacy (6 na
powrocie.

Zatrzymanie uktadu.

1. Powoli zamkna¢ zawor odcinajacy ®) na
zasilaniu.

2. Powoli zamkna¢ zawor odcinajacy (& na
powrocie.

Zadawanie nastaw

W pierwszej kolejnosci nalezy zada¢ nastawe

roznicy cisnied. @Q.

Zakres nastaw-patrz tabliczka znamionowa@@®)

Nastawa regulowanej réznicy ci$nien.

1. Odkreci¢ ostone (D.

2. Poluzowac przeciwnakretke (2.

3. Wykreci¢ dtawik nastawczy (3) do oporu.

4. Uruchomic¢ uktad-patrz rozdziat
,Napetnianie ukfadu. Pierwsze
uruchomienie”. Catkowicie otworzyc¢ wszelka
armature dtawiagca przeptyw w ukfadzie.

5. Przy pomocy zaworu (@) zamontowanego na
odcinku na ktérym regulowana jest réznica
cisnien, ustawi¢ przeptyw na poziomie ok
50% przeptywu max. 5.

6. Dokonac regulacji, obserwujac wskazania
manometréw (o).

Kreci¢ w prawo @) w celu zwiekszenia
wartosci nastawy (Sciskanie sprezyny)
Kreci¢ w lewo (8 w celu zmniejszenia
wartosci nastawy (luzowanie sprezyny)
Nakretka nastawcza (9 moze zosta¢é
zaplombowana.

Nastawa ograniczenia przeptywu.
Wielko$¢ przeptywu zadawana jest przez
odpowiednie ustawienie potozenia dtawika
nastawczego @Q.

Istniejg dwie metody:

1. Nastawa na podstawie krzywych regulacji
przeptywu, tylko dla DN 15-125.

2. Nastawa na podstawie wskazan
cieptomierza, patrz krok 2, ®.

Nastawa na podstawie krzywych
regulacji przeptywu.

Uktad nie moze pracowac!
A Wysokie cisnienie moze uszkodzi¢

naped gdy dtawik nastawczy jest
zamkniety (krok 3.).

1. Wkreci¢ dtawik nastawczy ®2 do oporu.
— Zawor jest zamkniety, brak przeptywu.

14
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2. Wybrac¢ krzywa regulacji przeptywu z
wykresu (patrz ®).

Wymagany
przeptyw —

No

llo$¢ obrotow
dtawika nastawczego

3. Wykreci¢ dtawik nastawczy o odczytang ilos¢
obrotow @R
4. Nastawa zostata wykonana. Kolejne kroki-

pkt.2, ®®.

Uwaga
Nastawe mozna zweryfikowa¢, podczas pracy ukfadu, przy uzyciu
licznika ciepta, patrz nastepny rozdziat.

Krzywe regulacji przeptywu @
Apy, patrz tabliczka znamionowa @Q®)

Zakresy nastaw przeplywu w zaleznosci od
straty ci$nienia na elemencie dtawigcym Ap,,

Nastawa na podstawie wskazan
cieptomierza ®

Warunki wstepne

Uktad musi by¢ wtaczony. Wszystkie urzadzenia
w uktadzie lub bypass (1) musza by¢ catkowicie
otwarte. Dla maksymalnego przeptywu, spadek
ci$nienia Ap (2 na zaworze regulacyjnym musi
wynosi¢ co najmniej:

Apmin= 2x Apb

Patrz takze rozdziat ,Przeptyw jest zbyt maty”.
1. Sledzi¢ wskazania licznika ciepta.
Kreci¢ w lewo ® w celu zwiekszenia
wielkosci przeptywu.
Kreci¢ w prawo @ w celu redukgji wielkosci
przeptywu.

Po dokonaniu nastawy nalezy:
2. Dokreci¢ przeciwnakretke ().
3. Nakreci¢ ostone (®.
Moment ok. 50 Nm
4. Ostona moze zostac¢ zaplombowana 7)

Co zrobi¢ gdy wielkos¢ przeptywu jest
zbyt mata?

Rozwiazanie:
1. Zweryfikowac nastawe, patrz rozdziaty
wczesniej.

2. Sprawdzi¢ spadek cisnienia na zaworze
regulacyjnym.

Min. Spadek cisnienia Ap:

Apy
0,2
Ap= + (Vkys)?
0,5
Ap, strata cisnienia na elemencie dtawigcym

[bar] (patrz tabliczka znamionowa)
Y max. przeptyw [m3/h]
kvs  [m3/h]

Wymiary, wagi ®

Kotnierze-wymiary potaczen zgodne z DIN 2501, uszczelka typu C

PYCCKUI
MpumeyaHna no TexHUKe 6e3onacHoOCTU

Bo n36exaHune nonyyeHus TpaBm Uu
& noBpexAeHNn ycTPONCTBa, nepes

Havasniom paboT Mo ero MOHTaxy u
BBOZY B dKCJyaTaumio, 06a3aTeNibHO
npoymnTanTe HaCTOALLYIO UHCTPYKLMIO 1
TWaTenbHO ee cobnoaanTe.

MoHTax, Hanagky 1 TeXxHUYeckoe
o6cnyxmBaHne o60pyaoBaHNA MOXKET
BbINOJHATb TONIbKO KBAIMPULMPOBaHHbIN
nepcoHar, MerLWmin AonycK K Takum paboTtam.

MoHTaxX, HanagKy 1 TexHMyeckoe
obcnyxmBaHne o6opyaoBaHNA MOXeT
BbIMOJIHATb TONbKO KBaNMGULMPOBaHHbIV
repcoHal, UMelLmnii JONYCK K Takum paboTam.

- cbpocnTb AaBneHue;

- OXJ1aAnTb;

- OMOPOXKHUTb;

- IPOYNCTUTD.

CJ'IE,D,yVITe YKa3aHuAM npoussognTena CUCTemMbl
nnun oneparopa cUCTembl.

O6nacTb NpUMeHeHnA

OTOT perynatop npefHasHayeH Ana
noaaep»KaHnA NOCTOAHHOTO AaBeHNA
BOAbI 1 BOAHbIX cmecen rukons nepen
KJjlanaHOM B cUCTeMaX LeHTPaJIn30BaHHOIo
TennocHabxeHna n oxnaxXaeHuaA.

[paHnLUpbl NpUMeHeHnA onpeaenaioT
TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN Ha GUPMEHHO

Tabnnuke perynﬂTopa.Scope of
Komnnekrtauua @

anIHaJ]ﬂe)KHOCTI/I ANA BHEWHUX NMMYNbCHbIX TINHWIA

MoHTax

[onycTumble NONOXKeHNA perynaropa
npu MOHTax<e @

ay 15-80

TemnepaTypa nepemetjaemoi cpeabl go 120 °C:

MoHTaX B 11060M NOSIOXKEHNN.

Y 100-250 n 1Y 15-80, Temnepatypa
nepemelyaemon cpeapl Bbiwwe > 120 °C:

MoHTaX pa3peLuaeTcs ToNbKo Ha
ropusoHTanbHOM Tpybonposoae
perynmpyioLmm 31eMeHTOM BHH3.

PasmeleHune perynatopa

(cxema yctaHOBKN) ©

AFPQ/VFQ 2(1)-Ha o6paTHOM TpybonpoBoge.
AFPQ 4/VFQ 2(1)-Ha nopatowiem Tpybonposoae

MoHTaX KnanaHa @

1. Tepep perynatopom yCTaHOBUTb CETYATbIN
dunbtp .

2. lepep ycTaHOBKOW KflanaHa NnpoMbITb
cucremy.

3. CBepuTb HampaseHne NoToka u ctpenku 2)
Ha Kopryce KnanaHa.

®naryel (3) Hampybonposode
00J1XKHbl 6bIMb YCMAHOB/1eHbI
napannensbHo, ayniomHaemole
nosepxHocmMu 00/IKHbl 6bimb
yucmoiMu U 6e3 nogpexoeHud.

VAN

4. YCTaHOBUTb KNanaH.

5. Kpectoob6pasHo 3aTAHYTb 60NTbI B TpK 3Tana
10 LOCTVIXKEHUS MaKCMMaJIbHOTO KPyTALLEro
MOMEHTa.

MoHTax perynupyiowiero

3JlIeMeHTa @

1. MomecTUTb perynupyownin 3nemMmeHT Ha
KnanaHe.

2. TMoBepHyTb 351eMeHT Ao Tpebyemoro
nonoxeHus wryuepa D) Ans MAYAbCHOMN
TPY6KN.

3. 3aTAHYTb COEAVHNTENbHYIO raiiky (2)
KpyTAWMM MOMeHTOM 100 Hm.

MoHTaX MMNyNbCHbIX TPY6OK
@ O6wwuin BUAR ve K Tpyb6onposogy.

Npoueaypa @

1. CHatb 3arnywky (D Ha KnanaHe.[nsa AFPQ 4,
[OMOSTHNATENBHO CHATD 3aryLwKy (2).

2. 3aBepHyTb wWrylep @) B pe3bboBoe
OTBepPCTUE, NCMONb3YA C MeAHYI0
YNNOTHUTENbHY!O Wanby @) Kpy TALMM
MOMeHTOM 40 Hm.

3. lNpoBepbTe NPaBMIbHOCTb MONOXEHNA
paspesHoro konbua (.

4. 1Y 150-250, 3aBepHyTb yronok (&) B
pe3bboBoe OTBepCTME KianaHa.

5. 3aBepHyTb yronok B pe3bboBoe oTBepCTUE
perynupyoLero sfemeHTa:

@ AFPQ

AFPQ 4 @ (D YcTaHOBUTH 2 yroska.
[na 1Y 150-250, 3aBepHyTb
LOMOMNHUTENbHbIN YronokK (2).
6. BctaBuTb MMNynbcHyto TPY6KY @) B
pe3bboBoe coejuHEeHMe o ynopa.
7. 3aTAHYTb COEANHUTENbHYIO ranky @)
KpyTALMM
MoOMeHTOM 40 Hm.

MoHTaX BHELWHUX UMNYJbCHBIX TPY6OK
npu yctaHoBke AFPQ Ha nopatowem
Tpy6onpoBope n AFPQ4 Ha o6paTHOM

Tpy6onpoBoae @

Mpumeuanne

anI MOHTa)xe YynioTHAKLWNX 31eMeHTOB N3y4ynte @ WHCTPpYKUnn
MO NX MOHTaXy.

Kakyto nmnynbcHyio Tpy6Ky cnegyer
BbIGpaTbH?

MOo>HO 1cnonb3oBaTh KOMMIEKT MMMYSbCHbBIX
Tpy60oK AF (1x) @

KopoBblin Homep: 003G1391 Ecnn
MCMONb3y0TCA ApYre UMMyNibCHble TPYOKHU, TO
nX pa3mepbl crefyeT BblbrpaTbh B COOTBETCTBUM
C NpuBeaeHHON Tabnuueii:

MaTepwuan Tpy6Kum

Hep»aBetowwana ctanb @ 10x0,8
DIN 17458, DIN 2391

Cranb DIN 2391 @ 10x1
Megb DIN 1754 @ 10x1

MopaknioueHme MMNYNbcHbIX TPY60K ) K
cucreme

IMpu MoHTaxe perynstopa Ha 06paTHOM
Tpy6onposoge @

lMpun MOHTaxe perynsaTopa Ha nogatLlem
Tpy6onposoge &

nOAKﬂIO‘-IEHVIe MMNYyNbCHbIX

TpY6OK K Tpy6onpoBoay @O
MogKoueHne NMMynbCHbIX TPYGOK cHr3y (2)
3anpeLleHo, Tak Kak 3TO MOXeT NpuBecTn K nx
3acopeHuto.
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AFPQ (4) /VFQ 2(1)

MoHTax (MegHoI1) MNyNbCcHON TPY6KN

1. OTpesatb TpyGKy NoA npsAmbIM yraom @) v
CHATb 3ayCeHLibl.

2. BcTaBuTb BTY/KM @) B 06a KOHLA TPY6KM.

3. lMpoBepbTe NPaBUIbHOCTb NOSIOXKEHMA
paspesHoro Kosnbua ().

4. [lo ynopa BABMHYTb NMMYNbCHYIO TPY6KY (&)
B pe3bb0BOe CcoefiuHeHue.

5. 3aTAHYTb COEAVHNTENbHYIO raiiky @)
KpyTALWMM MOMEHTOM 40 Hm.

Tennousonauna @

lMpu memnepamypax
nepemeuwjaemoti cpedsl 00 120 °C
pezynupytowuti snemeqm (1) Moxem
6bIMb Makxe U30/1UPOBAH.

OemoHTax P

OnacHo!

Mpn peMoHTaxKe cyuiecTByeT

OnacHOCTb 0XKora ropayeit

BOAON
cyujecmayem onacHoCmb 0xo02d 20pAdeli
8000l KnanaH 6e3 pezynupytowe20 3nemMmeHma
OMKpbIM 07151 8b1x00a 80061 (1). YniiomHeHue
Haxooumcs 8 peaynupyrowem semeHme (2.
[Meped 0emoHmMaxem cnedyem c6pocums
OaeseHue 8 cucmenme!

[leMoHTaX BbINONHAETCA B 06pAaTHOM Nopsake
MO OTHOLIEHWIO K MOHTaXYy.

UcnbiTaHne Ha NPOYHOCTb 1
repmMmeTMYHOCTb @

Jlaenerue 8 moykaxnpucoeduHeHus
UMNYsbCHBIX MPYBOK «+/-» (1)
00J1KHO NOBLILUAMbCA NOCMENEHHO.
Cobnrodams makc. donycmumoe

0asJsieHue, CM. HUXe.

HecobnooeHue smux mpe6osaHuti

MO>Kem npusecmu K NosIoMKe K/1anaHa usiu

pezynupyrujeeo 37iemeHma.

Makc. ucnbiTatenbHoe gaBneHue [6ap] ¢
NOAKIIOYEHHbIMU UMMNYNbCHbIMU TPY6Kamu:
25 6ap

B cniyuae, ecnu ncnbitatenibHOE JaBIEHUS BbILLE,
YKa3saHHoro B Tabnuue, HEO6XOANMO CHATb
UMMyNbCHble TPY6KM Ha Tpy6onposoaax @ v
knanaxe Q.

3aKpbITb pe3b60oBble OTBEPCTUA 3arnyLLKamu
G % 1S0 228.

I'IphoMTe 3HayeHVe yCOBHOIO AaBNeHUA Ha
Kopnyce KnanaHa @).

Makc. ncnbiTaTenbHOe faBNieHNe COCTaBNAET
1,5 x PY.

3anonHeHune cucrembl. Mepsbin
3anycKk ®

JlasneHue 8 mpy6onposode nocse
knanaxa (1) He AOIKHO Npesbidams
0aesneHus 8 mpy6onposode (2) 00
KAanaua.

HecobntodeHue 3mo2o mpebosaHus

MOXem npusecmu K NosIoMKe K/1anaHa usiu

pe2ynupytowezo 3nemeHma.

1. OTKpbITb 3anopHble KpaHbl 3) Ha
MMMYNbCHbIX TPYOKax, eciv TakoBble
MMetoTCA.

2. OTKpbITb KnanaH @) B cucreme.

3. MepnieHHO OTKPbITb 3aNOpPHOE YCTPONCTBO
(® Ha nopatowem Tpy6onposoge.

4. Me[neHHO OTKPbITb 3aNOpPHOE YCTPONCTBO
(6) Ha obpaTHOM Tpy6oMpoBOAE.

OTKNIOUYEeHNe CUCTeMbl

1. MefneHHO 3aKpbITb 3aNOPHOE YCTPONCTBO
(® Ha nopatowwem Tpy6onposoge.

2. MepnieHHO 3aKpbITb 3aMNOpPHOE YCTPONCTBO
(® Ha obpaTHoM Tpy6onpoBsoge.

YcTaHoBKa 3ajaBaeMbiX
napameTpoB

lMpexpe BCero, yCTaHOBWTb Nepenag
nasnenua @Q).

[lnana3oH HaCTPOMKM yKa3aH Ha GrpPMEHHON
Tabnuuke perynatopa @@

HacTtpoiika nepenaga gasneHua ®

1. OTtBepHyTb KpbiwKy (D).

2. OTnycTUTh KOHTpraiky .

3. BbiBepHYyTb A0 yNopa HaCTPOEeYHbIN
ApoccenbHbin KnanaH 3.

4. 3anycTtuTb cuctemy, cM. pasgen «lepsbiii

3anyck». MOMHOCTbIO OTKPbITb BCE 3aMOPHbIe

yCTpOI7ICTBa B cucreme.

5. YCTaHOBMUTb pacxof € MOMOLLbIO KianaHa @)
npubnnsnTenbHo Ha 50% ot pacyetHoro (B).

6. Hactpoiika
CreanTb 3a NokKasaHuAMU MaHoMeTpa (6.
[oBOPOT rarkm No YacoBow CTpeske
(@ yBenuunBaeT HaCTPOIKyY nepenaaa
faBneHua.

MoBOPOT raku NPOTUB YaCOBOW CTPENKN
yMeHblLaeT HacTPOIiKy nepenaaa fjaBieHus.

lalka HacTponKkm (9 MoXeT GbiTb
onnombupoBsaHa.

HacTpoiika orpaHu4eHus pacxoga
PacueTHbIl pacxof HacTpamBaeTca C MOMOLLbIO
PerynupoBKU MONOXKEHNA [POCCENBHOTO

knanaHa @@.

MmeeTcA fiBe BO3MOXHOCTU:

1. HacTtpoiika c nomolybto rpadrkoB pacxoaa,
Tonbko ans Ay 15-125

2. HacTpoiika ¢ NOMOLLbio TenIoCHeTUYNKa, CM.

war 2, ®®.

HacTtpoiika c nomouybio rpadpukos
pacxopa

Cucrema gonKHa 6bITb

OoTK/oYeHa!

Ecnu npu ebicokom 0asieHuu
HAcmpoeyHbIli OpoccesibHbIl KnanaH
3aKpblmb, mo pe2ynupytowuti snemeHm
Moxem 6bimb 8bl8e0eH U3 cmpos (NyHKm 3).

1. 3aBepHYTb HACTPOEUHbIN APOCCENbHbIN
knanaH @@ go ynopa.

— KnanaH 6yfeT 3aKpbIT, pacXopf OTCyTCTBYET.

2. Bbi6paTb Ha AMarpamMmme HaCTPOEUHYIO
kpugyio (cm. @).

Heobxoavmbii

pacueTHbI
pacxoq N
nepemelyaemon

cpenbl

HeT v

Yuncno o60poToB WTOKA
APOCCENbHOro Knanaxa

3. OTBepHYTb LUTOK POCCENbHOrO KanaHa Ha
yKazaHHoe umncio o6opoTos @R

4. HacTpoiika BbIMoIHEHA, TPOJOIIKANTE,
HauuHas ¢ nyHkTa 2, ctp. @B.

Mpumeuanune
Ecnn cructema paboTaet, TO HaCTPONKa MOXKeT BbiTb NposepeHa
nyTem UCnonb3oBaHMA TeNI0CHETYMKa, CM. Cﬂe,qleLLLI/IIh pasgen.

Fpadukm HacTpoKM pacxopa @
Apy, cM. Ha upmeHHoi Tabnnuke. @R

[Anana3oH ycTaHOBKW pac4yeTHOro pacxofa
B 3aBMCMMOCTMN OT Nepenaga AaBneHnA Apb
Ha ApoccesibHOM KianaHe.

HacTpoiika c nomouybio
TennocyeTynka @

MNpepBapuTenbHblie ycnosus:

CrcTema JomkHa ObiTb B paboyem pexxume.

Bce 3anopHble ycTPONCTBa Ha YCTaHOBKaxX U
6annacHon nuHUM () AOMKHbI 6bITb MOMHOCTHIO
OTKpPbITbI. [1py pacueTHOM pacxoae NosHbI
nepenaga aasneHns Ap Ha KnanaHe perynatopa
(2 ponxeH 6bITb GosblUe ClefyLWero
3HauYeHuA:

Apmin =2X Apb

CMm. Takxe pasgen «4To aenatb, eCiv pacxof
MeHblLIe pacyeTHOro?».
1. OTMeTUTb NOKa3aHWA Ha MHAMKaTope
TenaocyeTyrKa.
Mosoport Breso (3), ysenuumsaet
HOMVIHanNbHbI PacxXop.
MoBopoT BNpaso (@), CHUKAET HOMUHAJTbHBIN
pacxop

Mocne BbINONHEHNA HACTPOKM:

2. 3aTAHyTb KOHTpranky ().

3. HaBepHyTb KpbILWKY (6) 1 3aTAHYTb ee
KpyTALM
MOMeHTOM 40 Hm.

4. KpblwKa MOXeT 6bITb onioméuposaHa 7)

Yrto penatb, ecnn pacxop MmeHblue

pacueTHoro?

MeponpuaTna no ycTpaHeHuto:

1. MpoBepuTb HaCTPOIKY (CM. paszgen,
npuBeAeHHbIN BblLLE).

2. lMpoBeputb nepenaj aaBneHna Ha
perynvpyiowem KnanaHe.

MwuH. nepenag pasnexusa Ap:

Apy

0,2
Ap= + (ks
0,5

Ap, [faBneHuve, NoAAepPKMBaEMOe Ha
ApOCCenbHOM KnanaHe, 6ap
(cm. drpMeHHyto Tabnnuky);

16
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Vv pacyeTHbIN pacxop nepemeLtaemon
cpeabl; [m3/h]

kvs mponyckHas cnocobHOCTb KnanaHa
perynaTtopa;[m?3/h]

Fa6apuTHble n

npucoegnHnNTeNbHble pa3mMmepbl ®

DnaHubl:npricoefnHUTENbHbIE pa3sMepbl B cooTeTcTBuM ¢ DIN
2501, dopma ynnotHenus C.

MAGYAR

Biztonsagi megjegyzések

A személyi sériilések és az eszkozok
A karosodasanak elkeriilése érdekében

elengedhetetlen ezeknek az
utasitasoknak a figyelmes elolvasasa az
oOsszeszerelés el6tt, és betartasa az lizembe
helyezés soran.
Az 6sszeszerelést, Uzembe helyezést és

karbantartast csak szakképzett, és arra
feljogositott személy végezheti.

A szerelési és karbantartdsi munkalatok el6tt a
rendszert:

- nyomasmentesitse

- htse le,

- Uritse le

- tisztitsa meg

Kérjuk, tartsa be a rendszer gyartojanak és
lzemeltetéjének rendelkezéseit!

Uzemeltetési jellemzok

A szabalyzo térfogatdramkorlatozasra és
nyomaskilonbség szabalyozésra alkalmas f(it6,
tavfito és hiité rendszerekben. A folyadék iz ill.
viz-glikol elegy lehet.

A beallito lemezen feltlintetett adatok
meghatarozzék a hasznalat feltételeit.

Szallitasi terjedelem @

Tartozék, az eléremend és a visszatéré aghoz valo csatlakozashoz

Osszeszerelés

Lehetséges beépitési
elrendezések @

DN 15-80

kdozeghémérséklet egészen 120 °C-ig:

Barmely helyzetben beépitheté.

DN 100-250 minden hémérséklet és DN 15-80
kozeghémérséklet > 120 °C:

Csak vizszintes csévezetékbe épithetd be,
amelyben az allitomi lefelé [6g.

Beépitési hely és kapcsolasi séma @
AFPQ/VFQ 2(1) beépités visszatér6 dgba
AFPQ 4/VFQ 2(1) beépités elé6remend agba

Szelep beépitése @
ElBszor épitse be sz(ir6t (1), aztan a
szabalyzét.

2. Aszelep beépitése el6tt dblitse at a
rendszert.

3. Aszeleptesten (2) feltlintetett aramlasi iranyt
vegye figyelembe.

Acsévezetékek karimdinak 3
& pdrhuzamosan kell dllnia, és a

témité-feliileteknek szennyezédés-

mentesnek és épnek kell lennitik.

4. Aszelep beépitése.
5. Huzza meg a csavarokat keresztben, 3
|épésben a max. nyomaték eléréséig.

Szelep és allitomii beépitése @

1. Helyezze az éllitomlvet a szelepre.

2. lgazitsa be az allitomuvet, és figyelje meg az
impulzusvezeték-csatlakozas () helyzetét.

3. Huzza meg a hollandi anyat (2) nyomaték
100 Nm

Impulzusvezetékek bekotése

Attekintés
@ A cs6vezeték csatlakoztatasa

Eljaras (6]
Tavolitsa el a dugot () a szeleprél.
Az AFPQ 4 esetében tavolitsa el a (2) szamu
dugét is

2. Csavarja be a menetes csatlakozét 3
réztomitéssel @. Nyomaték: 40 Nm

3. Ellenérizze a vagogy(iri 5) megfelel
helyzetét.

4. DN 150/250 csavarszdg (6) a szelephez
képest.

5. Csavarok sz6ge a nyomasszabalyozo
allitomiihoz képest.
@ AFPQ

AFPQ 4 @ (D Szereléskor alakitson ki két
szoget. DN150-250 esetén a csavarozzon fel
még egy széget 2.

6. Nyomja bele az impulzusvezetéket B a
menetes csatlakozdba Utkozésig.

7. Huzza meg a szoritéanyat @
Nyomaték: 40 Nm

Impulzusvezeték-rogzités az AFPQ-nek
az eléremend agba

Visszatéré térfogataram AFPQ 4 @

Megjegyzés
A tomitéedények (D) beszerelésekor tartsa be a tomitéedények
szerelési utasitasait.

Milyen impulzusvezetéket hasznaljon?
Hasznalja az AF (1x) ) impulzusvezeték-
készletet

Rendelési szam: 003G1391 vagy hasznalja a
kovetkezé csoveket:

Csé

Rozsdamentes acél @ 10x0,8
DIN 17458, DIN 2391

Acél DIN 2391 @ 10x1
Réz DIN 1754 @ 10x1

Az impulzusvezeték 3) csatlakoztatasa a
rendszerhez

Bekotés visszatérd dagba @)

Beépités az eléremené agba &

Impulzusvezeték bekotése a

csbévezetékbe @ O
Ha a csatlakozas nem lefelé all (2,
beszennyezédhet.

Impulzusvezetékek bekotése (réz)

1. Végja fel a csévet a szgletes részekre @) és a
sorjazzale.

2. Helyezze be a hiivelyeket @ mindkét
oldalon.

3. Ellendrizze a vagogyiri (& megfeleld
helyzetét.

4. Nyomija bele azimpulzusvezetéket (6) a
menetes csatlakozoba Utkozésig.

5. Huzza meg a hollandi anyat (7). Nyomaték:
40 Nm

Hészigetelés @

JA\N

Leszerelés @

Veszély
Aforré vizsériilést okozhat!
Azdllitémi nélkiili szelep nyitva (1), a

témités (2 azdllitémdben van.
Arendszer leszerelése el6tt nyomdsmentesitse
arendszert!

120 °Ckozeghémérséklet alatta
szelepmozgatét ) is be lehet
szigetelni.

A leszerelést forditott sorrendben végezze.

Tomitettség- és nyomaspréba @

Anyomdst folyamatosan névelni kell
A a+/-csatlakozékndl @)

Ugyeljen amax. megengedett

nyomdsra, ldsd aldbb.

Azutmutatdsok be nem tartdsa az dllitémdi, ill.
aszelep kdrosoddsdt eredményezheti.

Max. tesztnyomas [bar] csatlakoztatott
impulzusvezetékekkel: 25 bar

Magasabb tesztnyomdasok esetén tavolitsa el
az impulzusvezetékeket a cs6vezetékrél Q) és a
szeleprél 3.

Zérja le a csatlakozésokat a G ¥4 ISO 228
dugokkal.

Ugyeljen a szelep névleges nyomasara @@).

A max. tesztnyomas 1,5 x PN

A rendszer feltoltése, elsé lizembe
helyezés ®

Avisszatéré dg nyomdsa () nem
lehetnagyobb, mint azel6remené
dgnyomdsa(2).

Az Utmutatdsok be nem tartdsa a szabdlyozé
kdrosoddsdt eredményezheti.

1. Nyissa ki az elzérészelepet (3), amely esetleg
rendelkezésre 4ll az impulzusvezetékben.

2. Nyissa ki a rendszer @) szelepeit.

3. Lassan nyissa meg az elzard szerelvényeket
(® az eléremend agban.

4. Lassan nyissa az elzaro szerelvényeket (6) a
visszatérd agban.

Uzemen kiviil helyezés

1. Lassan zérja el az elzaro szerelvényeket (5) az
eléremené agban.

2. Lassan zarja az elzaré szerelvényeket (6) a
visszatérd agban.

Beallitasi pont

El6szor éllitsa be a nyomaskilonbséget @Q.
A beallitasi pont tartomanyat lasd a
tipustablan @R

AQ00008644697902-000301



AFPQ (4) /VFQ 2(1)

Nyomaskiilonbség beallitasa ®

1. Csavarja le a sapkas anyat (0.

2. Lazitsa meg az ellenanyat 2.

3. Csavarja ki Uitkdzésig a szabalyozokart (3.

4. Inditsa el a rendszert, ehhez lasd az ,Elsé
inditas” cim( fejezetet
Teljesen nyissuk meg az 6sszes elzard
szerelvényt a rendszerben.

5. Allitsa be a térfogataramot a @), szamu
szerelvénynél, amellyel a nyomaskiilonbség
szabalyozhato, koriilbeliil 50%-ra ().

6. Bedllitas
Figyelje a nyomasjelzéket (.

Jobbra forgatva @) (a rugé feszitésével)
noveli a nyomaskiilonbséget.

Balra forgatva (8 csokkenti a
nyomaskllonbséget (a rugé kifeszitésével).
Az alapérték-beallitot (9 le lehet plombalni.

A térfogataram-korlatozas beallitasa

A térfogataramot a szabalyozdkar [oketének
modositasaval @) korlatozzak.

Két megoldas lehetséges:

1. Beallitas diagram szerint, csak DN 15-125-nél
2. Bedllitds hémennyiségmérdvel, 1asd 2.

lépés ®B).

Térfogataram beallitasdiagram szerint

Arendszer nem miikodhet!
A Haelzdrja aszabdlyozdkart (3.

lépés), aszelepmozgatd nagy
nyomdskiilonbség esetén megsériilhet.

1. Csavarja be a szabalyozékart @) titkdzésig.

— Igy a szelepen zarja a kdzeg athaladasanak
utjat.
2. Vélassza ki a térfogataram-beallitasi gorbét

(lasd @).

Szlkséges
térfogataram

No

Y

A szabalyozokar
fordulatai

3. Csavarja ki a szabélyozdkart ezzel a
fordulatszammal @Q®

4. Abeillitas befejez6dott, folytassa a 2.
lépéssel , POB.

Megjegyzés

A bedllitas  ellendrizhets, amikor a rendszer egy

hémennyiségmérével miikodik, lasd a kovetkezé fejezetet.

Térfogataram-beallité
diagramok @
Apy, lasd a tipustablat @@

AV térfogataram beallithato

nyomastartomanya a Ap, nyomaskiilonbség-

korlatozétél fiiggéen
Térfogataram-beallitas
hémennyiségmérével @
El6késziiletek:

A rendszernek mikédnie kell. Uzemelé
rendszer mellett minden egység és bypass O
legyen teljesen nyitva. A max. térfogataram, a

nyomaskilénbség Ap (2 a szabalyozoszelepnél
legalabb:

Apmin= 2x Apb

Lasd még: ,Az dramlasi sebesség tul alacsony”

résznél.

1. Figyelje a h6mennyiségméré kijelzojét.
Balra forgatva ®) noveli a térfogataramot.
Jobbra forgatva @) csokkenti a beéllitott
térfogataramot.

Ha a beallitas befejez6dott:

2. Huzza meg az ellenanyat ().

3. Helyezze fel a sapkas anyat (6) és huzza meg
szorosan.

A nyomaték kb. 50 Nm

4. Azaré anyat le lehet plombalni @

Az aramlasi sebesség tul alacsony.

Mi a teendd?

Megoldas:

1. Verify adjustment, see section before.

2. Ellendrizze a szabalyozé szelepnél a
nyomaskilonbséget.

min. nyomaskiilonbség Ap:

Apy

0,2
Ap = + (V/kys)?
0,5

Apy, szabalyozd nyomaskiilénbség [bar]
(lasd a tipustablat)

\Y max. térfogataram [m*/h]

kvs  [m3/h]

Méretek, Sulyok ®

Karimak: csatlakozoméretek: DIN 2501 szerinti, C tipusu tomités
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